
MADE in China- EN 60974-1

MULTIWELD 180M-C
GENERADOR 

MMA / MIG-MAG 
INVERTER

30  180 A Ref. 078727

 Soldadura MIG/MAG : 
- hilo acero: Ø 0.6 y 0.8 mm
- hilo acero inoxidable: Ø 0.8 mm
- hilo aluminio: Ø 0.8 y 1.0 mm
- hilo tubular (inversión de polaridad): Ø 0.6 y 0.9 mm

Soldadura MMA: electrodos básicos y rutilos (hasta Ø 3.2 mm)
Ayuda para la soldadura integrada Antisticking: reduce los riesgos de 
pegado del electrodo en caso de contacto con la pieza.

ACCESORIOS (opcionales)

MULTIPROCESOS

PORTÁTIL
 Estructura reforzada y apoyos amortiguados.
 Ocupa poco espacio y es fácil de desplazar a la obra (16.5 kg).

El MULTIWELD 180M-C es un equipo de soldadura compacto monofásico que combina los procesos de 
soldadura MIG/ MAG, hilo tubular y MMA. Su interfaz intuitiva integra dos pantallas digitales que ofrecen unos 
ajustes sencillos y precisos. Muy fácil de transportar a la obra, se recomienda para soldar acero, acero 
inoxidable y aluminio de hasta 3 mm de espesor (MIG/MAG).

www.gys.fr

INTUITIVO 

 Indicaciones legibles incluso con fuerte luminosidad.
 Interfaz sencilla con botones y perillas adecuadas para manos con 

guantes para facilitar los ajustes.

 Ajuste manual de la dinámica del arco.
 Ayuda para la soldadura: panel frontal que ayuda al usuario a ajustar el
voltaje y la velocidad de avance del hilo según el grosor del material que se 

va a soldar.

AJUSTES MIG/MAG OPTIMIZADOS

DEVANADERA INTEGRADA

 Bobinas de hilo compatibles : Ø 200 / 300 mm.
 Devanadera motorizada de 4 rodillos potentes para un devanado eficaz.
 Conector europeo que permite un montaje y desmontaje rápido.

Rodillo tipo A

Acero / Inox Ø 0.6 / 0.8
x1

042339
Aluminio Ø 0.8 / 1.0 041196
Hilo tubular Ø 0.6 / 0.9 068933

Caja antorcha 
MB15
041226

Entregado con
MIG15 - 3 m 2 m - 16 mm² 2 m - 16 mm²
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U0  

IP
50/60 Hz A A A Gas Hilo tubular 200 300 Ø mm Control

electrónico m/min A (x2)
IA

(60%) 100% IA
(60%) 100% V cm kg

230 V 
1~ 16 20  150 30  180 0.6  1.0 0.6  0.9 1.6  3.2

50W
3  10

0.8 (acero)
0.9 (hilo tubular)

110A 90A 100A 80A 59 53 x 28
x 45 16.5 IP 21 2 m

SEGURO
 Refrigeración optimizada del equipo con protección térmica.
 Protegido contra sobrecorrientes.

A B C

A Dinámico de arco
B   MIG/MAG: Velocidad de avance de hilo

MMA: Intensidad de soldadura
C Voltaje de soldadura

Aluminio
150 A
3 m

063761

+ 1 tubo de contacto 0.9 mm
+ 1 tobera especial
+ Llave inglesa para tubo de contacto
+ Manguera de gas 1 m + 2 abrazaderas

4 rodillos

para hilo tubular sin gas




